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VSechny na trhu béZné dostupné uzaviené
orbitdlni svafovaci hlavy nebo oteviené
svafovaci klesté nejsou z diivodu své kon-
strukcni velikosti vhodné pro umisténi mezi
jednotlivé trubky lamelovych vyméniku
tepla.

Rada HX boduje po strdnce hospodarnosti a
efektivnosti v porovndni s béznymi stroji hned
vicekrat: Vyvody trubek vyméniku tepla mo-
hou byt pfed svafovanim kompletné osazeny
trubkovymi oblouky a Ize je svafovat v libovol-
ném poradi. Pro klasické orbitdIni klesté plati
princip nasadit oblouk - svafit - nasadit oblouk

- ..., stdle zacinat od stfedu trubkovnice smé-
rem ven. Jestlize kontrola jakosti potom zjisti
chybny svar, musf se z ddvodu pristupnosti, v
svazku), vSechny oblouky odfiznout a pfivafit
nové. U hlavy HX postaci nahradit pfislusny
oblouk. Tato pfednost dana konstrukci ¢ini
systém Orbitalum Tools idedInim zafizenim pro
neporazitelné cenové vyhodnou opravu.

V porovnani s otevienymi kleStémi navic s
nepohodinym kabelovym svazkem maji hlavy
HX v sobé pevné integrovdny pfipojky proudu,
plynu, chladici vody.

Nejlepsi vysledky svafovani
- i s pouze zaucenym personalem

0.50% méné ¢asu na pripravu
nez je tomu u rucni prace

Pneumatické upinani pro jednodu-
chou montaz na oblouk trubky
Vysoka zatiZitelnost diky zakladni J
desce a télesu rotoru chlazenym vodou

Vysoka zatizitelnost diky kapalinou J
chlazenému télesu rotoru

Velmi robustni konstrukce a J
ergonomicky design

Jednoducha a rychla montaz na
trubku
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Svarovaci hlava drZzend samocinné

diky patentované fixaci pomoci
pistil usetfi az 80% casu pfipravy

wav s

Vnéjsi doraz k z ajisténi p olohy
elektrody

v

VSechny zdroje proudu pro orbitadIni svafovani
od firmy Orbitalum rozpoznavaji hlavu s jejimi
vlastnostmi automaticky, takze obsluha pfed
zahajenim svafovani musf jen vyvolat svij
ulozeny svafovaci program a zahdjit proces
svafovani.

Tradi¢né se vyrabély kompletni vyméniky
tepla chladicich zafizeni z médi a spajely se s
trubkovymi koleny. Vysoka cena médi pfiméla
vyrobce k prestavbé vyroby na nerez ocel.
Nerez ocel Ize hospodarné, spolehlivé a vysoce
kvalitné spojovat pouze metodou WIG ve spo-
jeni s mechanizovanym orbitdInim svafovdnim.
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orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf
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Perfektni doplnék: Zdroje
naargon pro pneumatické proudu pro orbitdIni svafovani
upindni hlavy HX 16P a HX 22P  fady ORBIMAT

- doddvd se oddélené

Extrémné Stihla konstrukce - VSechny pfipojky proudu, Vcetné pneumatické ¢asti Jako opce: Upinaci vlozky Stavitelny redukéni ventil
idedInf pro svafovéni pfedem  plynu, chladici kapaliny jsou specifické dle priméru a
vsazenych obloukl v uzkych pevné integrovény zemnici kabel

svazcich trubek

ROZSAH POUZITI HX 16P HX 22P

Obj. €. 848000 010 846 000010
Vnéjsi D trubky, min. - max.* [mm] 15,0-16,8 18,0 - 22,0
[inch] 0.591-0.661 0.709 - 0.866
TECHNICKE UDAJE HX 16P HX 22P
@ elektrody [mm] 1,6 1,6
[inch] 0.063 0.063
Hmotnost stroje véetné kabelového [ka] 59 59
svazku [Ibs] 13.0 13.0
Délka kabelového svazku [m] 75 75
[ft] 24.6 24.6
TECHNICKE UDAJE PNEUMATICKA CAST
Vstupni médium Argon
Doporuceny vstupni tlak [bar] 8
[PSI] 116
ROZMERY HX 16P HX 22P
[mm] [inch] [mm] [inch]
HX16P / HX 22P Rozméru "A" 307,00 12.087 305,50 12.028
Rozméru "B" 243,50 9.587 242,00 9.528
Rozméru "C" 190,00 7.480 190,00 7.480
Rozméru "D" 223,50 8.799 223,50 8.799
Rozméru "E" 285,50 11.240 285,50 11.240
Rozméru "F" 80,00 3150 80,00 3150
Rozméru "G" 95,45 3.758 97,30 3.831
Rozméru "H" 60,00 2.362 60,00 2.362
Rozméru "I" 12,50 0.492 12,50 0.492
c Rozméru"J" 239,50 9.429 239,50 9.429
Rozméru "K" (elektroda) 30,00 1181 30,00 1181
‘” Rozméru "L" 74,85 2.947 74,85 2.947
e Rozméru"M" 71,00 2.795 77,00 3.031
Rozméru "N" 258,50 10.177 258,80 10.189
OBSAH DODAVKY HX 16P HX 22P
OrbitalIni svafovaci hlava HX Ks 1 1
Prepravni kufr Ks 1 1
Pneumaticka ¢ast Ks 1 1
Napdjeci hadice (2 m/6.56 ft) Ks 1 1
pro pneumatickou ¢ést
Par sklapécich tmend Par 1 1
Doraz pro trubkovy oblouk Ks 1 1
Sada k nastaveni dorazu na oblouku Ks 1 1
Sada ndfadi Sada 1 1
= Adaptéru pfipojky svafovaciho proudu  Ks 1 1
Navod k obsluze a seznam nahradnich dild - Sada 1 1
J VHODNE PRISLUSENSTVI
Jako opce: « Upinaci vlozky
N * Reduk¢ni ventil na argon pro HX
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AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

+ Zemnicl kabel
« Wolframové elektrody WS2
* Bruska na elektrody ESG

* Dalsi rozméry proti poptdvce

Technické udaje jsou nezavazné. Neobsahuji zadna ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vseobecné prodejni podminky.
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