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ORBIMAT CA
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电源操作方式本质上和市场通用操作类
型不同:带显示屏和一键操作(旋转调节
器)的操作指导理念来自汽车制造业, 是
世界久经考验的现代高级汽车"信息娱乐
系统"。 主要优点在于, 操作员目光可集中
在显示屏内进行操作。

更多 ORBIMAT CA 的技术优点在于软
键其可快速激活更高级的重要命令, 例
如"开始/停止"。 运行的操作系统 RTOS 
(Real Time Operating System) 和基
于 Windows 的系统不同, 其具有直接
立即关闭系统且不导致任何故障的优点。 

这对于运行易断开的供电(如建筑工地)尤
其重要。 和 Windows 不同, RTOS 控
制和调节焊接程序已然成为重点, 并最终
对管焊接成品的质量起着决定性作用。

可选的 BUP 压力控制 (Backup 
Pressure Control) 也是一大创新。 
BUP 分区域调节管子内随焊炬位置而
变化的混合气体压力— —这可抵抗焊接
熔池的重力, 并因此具有四周平均的坡
口。  此外, 密封式焊接头具有水流横向
力功能, 这在市场上独一无二, 决定性地
缩短了加工程序。 焊接程序开始前, 通过
第二条保护气体管道, 直接将保护气体从
减压器输送到焊接室中 - 由此排出意外
进入的氧气; ORBIMAT 电源为程序进程
自动识别和注意连接的系统组件, 从带自
动调节电弧间距* (AVC = Arc Voltage 
Control) 和/或内置焊炬摆动* (OSC = 
Oscillation) 的密封式或开放式的焊接

头, 再到氧气分析设备。 和传统的轨道焊
接电流控制不同, 可直接设置电弧间距和
调节焊缝的焊炬间距。

*	 仅在 ORBIMAT 300 AVC/OSC 中

用于机械化 WIG 轨道焊接的紧凑型电源, 具有独特的操作设计(人机界面 MMS)和一系列其它技术特点。 

结合 ORBITALUM 工具公司的轨道焊机接头, 用户将拥有1 个别具创新和经济实用的焊接系统。

轨道焊接电源

借助多功能旋转调节器
实现简便而舒适的操作直观的高级导航指导操作

彩色显示屏上出现自动
编程和多语言菜单设置

10, 5"-内置旋转显示器
和系统打印机

ORBIMAT 165 CA

ORBIMAT 300 CA
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用于高标准程序设备的行星式焊接系统和配件
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适用的配件 (配置可选): 技术参数 165 CA 300 CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/OSC 
•	带集成式液冷装置的 ORBICAR W 行走车
•	ORBICOOL Active 压缩机冷却装置
•	ORBICAR S 型行走车
•	稳固的运送箱
•	ORBITWIN转换设备
•	线控器
•	软件/硬件包
•	BUP 控制盒 (混合气体压力调节器)
•	ORBmax 氧气测量仪
•	双头氩气减压器
•	用于 ORBIMAT 的 WIG 手工焊炬

代码 871 000 001 872 000 010 877 000 001 872 000 020
连接电压 宽电压 90 - 260 伏, 

50/60 赫兹, 单相
400 - 480 V +/– 10%, 
50/60 赫兹, 三相

400 伏 +/– 15%, 
50/60 赫兹, 三相

400 - 480 V +/– 10%, 
50/60 赫兹, 三相

调节范围  
(连接电压 > 160 V)

2 - 165 A
2 - 110 A

5 - 300 A 5 - 300 A 5 - 300 A

暂载率 165 A 时 30%
120 A 时 100%

300 A 时 40%
260 A 时 60%
220 A 时 100%

300 A 时 40%
260 A 时 60%
220 A 时 100%

300 A 时 40%
260 A 时 60%
220 A 时 100%

尺寸 510 x 360 x 220 毫米
20.1" x 14.2" x 8.7"

530 x 400 x 400 毫米
20.9" x 15.7" x 15.7"

540 x 420 x 440 毫米
21.3" x 16.5" x 17.3"

540 x 420 x 440 毫米
21.3" x 16.5" x 17.3"

ORBIMAT 轨道焊接电源性能: 165 CA 300 CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/OSC 
借助多功能旋转调节器实现简便而舒适的操作
直流电源
用于铝制材料的 AC 交流电源
输入电压范围广, 便于安全运行电器设备或者在电压变化极大的供电网下使用
用于减少气体预流和后流时间的水流横向功能
防冷凝气体功能
监控冷却水和焊接气体
冷送丝功能控制
外部遥控连接方案
旋转和送丝进程稳定或流动
借助 10.5 寸清晰的可以旋转的监视器可产生优化的视觉图像和操作状态
支持图片软件的操作表面和多语言菜单系统的彩色显示屏
以米为单位的和特大等级的尺寸单位
无关闭序列的, 程序集中且稳定实时的运行系统
焊接头可自动识别并且自动合成焊接参数
具备超过 5000 个焊接程序的存储空间, 这样可以进行系统化处理并且 通过
设置文件夹结构使得程序管理更加明了
焊接数据的记录和实际值打印 *
内置的系统打印机
可以连接外部监视器和打印机(使用VGA/LPT)
用于传输记录数据和焊接程序的内置多功能读卡器可用于压缩闪存卡 (CF), 
SD, MMC, SM, 索尼 Memory Stick
焊接程序管理和记录控制的可选 PC 软件 (OrbiProg CA)
内置折叠式手柄
用于设备外部功能检测以及简单保养的 PSS 系统 (Pro Service System) 和
通过系统化的零件构设快速更换部件
对不超过99 个扇区/部分都可进行编程
每个区间都可以独立调整电流缓升缓降和电机速度缓升缓降
内置液冷系统用于冷却连接的焊接钳和焊接头
可与单独的液冷系统组合使用
比例为 20 - 80% 的正负半波 AC 设置方案
AC 频率设置 50 - 200 Hz
AVC 电弧间距调节:可编程电弧间距单位为 "mm" 或电弧电压单位为 "V" 带
扫描功能的 OSC 摆动用于自动检测管侧壁间的管子接头
供货范围 165 CA 300 CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/OSC 
ORBIMAT CA 系列的轨道焊接电源 件 1 1 1 1
ORBIMAT连接软管组件 (代码 875 030 018) 件 1 1 1 1
用于遥控插座的空插头 (代码 875 050 006) 件 1 1 1 1
2 升 OCL-30 冷却液 (代码 875 030 015) 瓶装 1 – – –
外部操作键盘 (代码 875 012 057) 件 1 1 1 1
外部遥控装置 (代码 875 050 001) 件 – – – 1
钥匙开关的钥匙(钥匙 1 用于补充订货:代码 875 012 058) 件 2 2 2 2
经校准认证的使用说明书 套 1 1 1 1
快速启动指南 件 1 1 1 1

  = 包含功能   = 不包含功能   = 包含特定功能 *  = 仅 DC 焊接

该技术参数无约束力,并非对性能作出保证。保留变更的权利。适用我司的一般销售条件。


