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Koncepce obsluhy zdrojů proudu se podstatně 
liší od na trhu běžných obslužných variant: 
Vedení obsluhy pomocí displeje a jednokno-
flíkového ovládání (otočné rukojeti) má svůj 
původ v automobilovém průmyslu a osvědčuje 
se celosvětově v systémech "information 
entertainment" moderních vozidel vyšší třídy. 
Podstatnou předností při tom je, že pohled 
obsluhy zůstává zaměřen na displej.

Další technické finesy u zdrojů ORBIMAT CA 
jsou měkké klávesy (Softkeys) pro podstatné, 
nadřízené povely, které je nutno rychle aktivo-
vat, např. Start/Stop". Použitý operační systém 
RTOS (Real Time Operating System) má oproti 
systémům na bázi Windows tu přednost, že ani 
přímé, náhlé vypnutí systému nezpůsobí žádné 
problémy. Toto je důležité zejména při napá-
jení ze snadno selhávajících zdrojů proudu, 
takových, jaké bývají na stavbách. Oproti Win-
dows jsou u RTOS řízení a regulace neustále 
zaměřené na svařovací proces, což je nakonec 
pro kvalitu výsledného svaru rozhodující.

Ojedinělá na trhu je navíc funkce Flow Force, 
která rozhodujícím způsobem zkracuje u 
uzavřených hlav čas pracovní operace . Druhým 
kanálem pro ochranný plyn se před zahájením 

pracovn í operace přivede ochranný plyn přímo 
od redukčního ventilu do komory svařovací 
hlavy - dojde tak k rychlému vyplachován í 
nežádoucího kyslíku; zdroj proudu ORBIMAT 
automaticky rozpoznává a při pracovn í operaci 
bere v úvahu připojené systémové kompo-
nenty, počínaje uzavřenou nebo otevřenou 
svařovací h lavou s automatickou regulací 
výšky oblouku* (AVC = Arc Voltage Control) a/
nebo s integrovaným rozkyvem hořáku* (OSC 
= Oscilation) až po monitor kyslíku. Oproti 
klasickým systémům pro řízení proudu pro 
orbitální svařován í jsou nastavování a regulace 
vzdálenosti hořáku od svaru odvozeny přímo 
od výšky oblouku .

 * pouze pro ORBIMAT 300 AVC/OSC
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Jednoduchá a pohodlná 
obsluha díky multifunkční-
mu otočnému ovladači

Vedení obsluhy 
intuitivní navigací 
vyšší třídy

Automatické programování 
a vícejazyčné vedení v 
menu prostřednictvím 
barevného displeje

Naklápěcí 10,5" monitor a 
integrovaná tiskárna

ORBIMAT 165 CA

ORBIMAT 300 CA
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VHODNÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ (jako opce): TECHNICKÉ ÚDAJE 165 CA 300 CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/OSC 

• Pojezd ORBICAR W s integrovaným kapalino-
vým chlazením

• Kompresorové chladicí zařízení ORBICOOL Active
• Pojezd ORBICAR S
• Stabilní přepravní kufr
• Přepínací jednotka ORBITWIN
• Dálkové ovládání s kabelem
• Balíček Soft-/Hardware
• Přístroj k měření kyslíku ORBmax 
• Zdvojený redukční ventil
• Ruční svařovací hořák WIG pro ORBIMAT

Obj. č. 871 000 001 872 000 010 877 000 001 872 000 020

Napájecí napětí Wide-Range 90 - 260 V, 
50/60 Hz, 1 f

400 - 480 V +/– 10%,
50/60 Hz, 3 f

400 V +/– 15%,
50/60 Hz, 3 f

400 - 480 V +/– 10%,
50/60 Hz, 3 f

Rozsah regulace  
(napájecí napětí > 160 V)

2 - 165 A
2 - 110 A

5 - 300 A 5 - 300 A 5 - 300 A

Zatěžovatel 30% při 165 A
100% při 120 A

40% při 300 A
60% při 260 A
100% při 220 A

40% při 300 A
60% při 260 A
100% při 220 A

40% při 300 A
60% při 260 A
100% při 220 A

Rozměry 540 x 400 x 290 mm
21.3" x 15.7" x 11.4"

540 x 400 x 440 mm
21.3" x 15.7" x 17.3"

540 x 400 x 440 mm
21.3" x 15.7" x 17.3"

540 x 400 x 440 mm
21.3" x 15.7" x 17.3"

VLASTNOSTI ZDROJE PROUDU PRO ORBITÁLNÍ SVAŘOVÁNÍ ORBIMAT: 165 CA 300 CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/OSC 

Jednoduchá a pohodlná obsluha díky multifunkčnímu otočnému ovladači

Svařování stejnosměrným proudem (DC)

Zdroj střídavého proudu (AC) pro svařování hliníkových materiálů.

Napájecí napětí WIDE RANGE pro bezpečný provoz při napájení z elektrického agregátu 
nebo rozvodných sítí s extrémním kolísáním napětí ideální pro mobilní použití na stavbě

Funkce "Flow Force" pro zkrácení času vyplachování při zahájení a při ukončování svaru 

Funkce "Permanent Gas" (trvalý plyn)

Hlídání chladicí vody a plynu pro svařování

Možnost ovládat přívod studeného drátu

Možnost připojení externího dálkového ovládání

Rotace a posuv drátu konstantní nebo pulsující

Optimální podmínky pro sledování a obsluhu díky přehlednému 10,5" naklápěcímu monitoru

Grafikou podporovaná obslužná plocha a vícejazyčné vedení v menu prostřednictvím 
barevného displeje

Metrické a imperiální měrové jednotky

Procesně zaměřený, stabilní operační systém reálného času bez vypínací sekvence

Automatické rozpoznávání svařovací hlavy a z toho vyplývající omezení parametrů 

Kapacita paměti více než 5.000 svařovacích programů, čímž je dána možnost systema-
tické a přehledné správy programů zakládáním adresářů

Zapisování svařovacích údajů a tisk naměřených hodnot *

Integrovaná malá tiskárna

Možnost připojení externího monitoru a tiskárny (přes VGA/LPT)

Integrovaná multi čtečka karet k přenášení souborů s protokoly a svařovacích programů 
prostřednictvím karet CompactFlash (CF), SD, MMC, SM, Sony Memory Stick

Jako opce PC-Software (OrbiProg CA) pro správu svařovacích programů a protokolů 

Zabudované sklápěcí rukojeti pro přenášení

PSS (Pro Service System) pro externí kontrolu funkce zařízení, jednoduchá údržba a rychlá 
výměna stavebních částí díky systematickému uspořádání komponentů 

Možnost programovat až 99 sektorů

Nastavení proudu a rotace samostatně v jednotlivých sektorech 

Integrovaný kapalinový chladicí systém k chlazení připojených svařovacích kleští a hlav

Lze použít ve spojení se samostatně dodávaným kapalinovým chladicím systémem

Možnost nastavení kladné a záporné půlvlny střídavého proudu (AC) v poměru 20 - 80%

Nastavení frekvence AC 50 - 200 Hz

Délku oblouku lze naprogramovat v [mm] nebo jako napětí oblouku ve [V]; při funkci 
OSC (rozkyv) lze nastavit střed svaru ručně anebo se elektroda dotkne obou boků a střed 
svaru si automaticky vypočte

OBSAH DODÁVKY 165 CA 300 CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/OSC 

Zdroj proudu pro orbitální svařování řady ORBIMAT CA Ks 1 1 1 1

Sada připojovacích hadic ORBIMAT (obj. č. 875 030 018) Ks 1 1 1 1

Záslepka do přípojky dálkového ovládání (obj. č.  875 050 006) Ks 1 1 1 1

3,5 litru chladicí kapaliny OCL-30 (obj. č. 850 030 010) Kanystr 1 — — —

Externí klávesnice (obj. č. 875 012 057) Ks 1 1 1 1

Externí dálkové ovládání (Obj. č. 875 050 001) Ks — — — 1

Klíče spínací skříňky (pro dodatečné objednání 1 klíče: obj. č. 875 012 058) Ks 2 2 2 2

Návod k obsluze a kalibrační certifikát Sada 1 1 1 1

QuickStart Guide (zkrácený návod) Ks 1 1 1 1

  = funkce obsažena  = funkce není obsažena   = funkce je obsažena pouze podmínečně *  = svařování jen ss proudem

Technické údaje jsou nezávazné. Neobsahují žádná ujištění o vlastnostech. Změny vyhrazeny. Platí naše všeobecné prodejní podmínky.


