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Vedeni obsluhy
intuitivni navigaci
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Koncepce obsluhy zdroj proudu se podstatné
lisi od na trhu béznych obsluznych variant:
Vedeni obsluhy pomoci displeje a jednokno-
flikového ovladani (oto¢né rukojeti) ma svij
plvod v automobilovém primyslu a osvédcuje
se celosvétové v systémech "information
entertainment” modernich vozidel vyssi tiidy.
Podstatnou pfednosti pfi tom je, ze pohled
obsluhy zlstdva zaméren na displej.

10 + yaD %Dalsht&chnické findsy u zdroji ORBIMAT CA
'0!.A, 2,503 %0 .5 Ak Hsol nékké klavesy (Softkeys) pro podstatné,
Japls4 0.1 5'5 Or(adtf kef® povely, které je nutno rychle aktivo-
vat, hadi. Hart2SBP". Pouzity operacni systém
" 1(* 3 ,RTOE (Real Time Operating System) md oproti
[*, 818+ "sykBmOnZiabari Windows tu prednost, 7e ani
$ /2% A + 2piimg, nahlé vypnuti systému nezplsobi 7adné

problémy. Toto je dlleZité zejména pfi napa-
jenf ze snadno selhdvajicich zdrojl proudu,
takovych, jaké byvaji na stavbach. Oproti Win-
dows jsou u RTOS fizeni a regulace neustdle
zameérené na svarovaci proces, coz je nakonec
pro kvalitu vysledného svaru rozhodujici.

Ojedinéld na trhu je navic funkce Flow Force,
kterd rozhodujicim zpdsobem zkracuje u
uzavfenych hlav ¢as pracovni operace. Druhym
kanalem pro ochranny plyn se pfed zahajenim

Jednoduchd a pohodind
obsluha diky multifunkéni-
mu oto¢nému ovladaci

Prozessfortschritt —I E-

Naklapéci10,5" monitor a Fr v i

integrovand tiskarna

52 N

HP Geschwindigkeit IBB mm/
TP Geschwindigkeit IBS rom/
Draht HP-Geschw. I1W mm/

Automatické programovani
a vicejazy¢né vedeni v
menu prostrednictvim
barevného displeje

pracovni operace pfivede ochranny plyn pfimo
od reduk¢niho ventilu do komory svafovaci
hlavy - dojde tak k rychlému vyplachovdni
nezddouciho kysliku; zdroj proudu ORBIMAT
automaticky rozpoznava a pfi pracovni operaci
bere v Uvahu pfipojené systémové kompo-
nenty, pocinaje uzavienou nebo otevienou
svafovaci hlavou s automatickou regulaci
vysky oblouku* (AVC = Arc Voltage Control) a/
nebo s integrovanym rozkyvem horaku* (OSC
= Oscilation) az po monitor kysliku. Oproti
klasickym systémdm pro fizeni proudu pro
orbitalni svafovani jsou nastavovani a regulace
vzdalenosti hofaku od svaru odvozeny pfimo
od vysky oblouku.

* pouze pro ORBIMAT 300 AVC/0SC
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VLASTNOSTI ZDROJE PROUDU PRO ORBITALNI SVAROVANI ORBIMAT: 165 CA 300 CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/OSC

Jednoducha a pohodIna obsluha diky multifunkénimu oto¢nému ovladaci
Svafovani stejnosmérnym proudem (DC)
Zdroj sttidavého proudu (AC) pro svafovani hlinikovych material(.

Napdjeci napéti WIDE RANGE pro bezpecny provoz pfi napdjeni z elektrického agregatu
nebo rozvodnych siti s extrémnim kolisanim napéti idedIni pro mobilni pouZiti na stavbé

Funkce "Flow Force" pro zkraceni ¢asu vyplachovani pfi zahdjenf a pfi ukoncovani svaru
Funkce "Permanent Gas" (trvaly plyn)

Hlidani chladici vody a plynu pro svafovani

Moznost ovlddat pfivod studeného drétu

Moznost pfipojeni externiho dalkového ovladani

Rotace a posuv dratu konstantni nebo pulsujici

Optimalni podminky pro sledovéni a obsluhu diky prehlednému 10,5" nakldpécimu monitoru

Grafikou podporovana obsluzna plocha a vicejazy¢né vedeni v menu prostrednictvim
barevného displeje

Metrické a imperidlni mérové jednotky
Procesné zaméreny, stabilni operacni systém realného ¢asu bez vypinaci sekvence
Automatické rozpozndavani svafovaci hlavy a z toho vyplyvajici omezeni parametrd

Kapacita paméti vice nez 5.000 svafovacich programa, ¢imz je déna moznost systema-
tické a prehledné spravy program( zakladanim adresarl

Zapisovani svarovacich tdajl a tisk namérenych hodnot
Integrovana mala tiskdrna
MozZnost pfipojeni externiho monitoru a tiskarny (pfes VGA/LPT)

Integrovana multi ¢tecka karet k prenaseni soubor( s protokoly a svafovacich program(
prostrednictvim karet CompactFlash (CF), SD, MMC, SM, Sony Memory Stick

Jako opce PC-Software (OrbiProg CA) pro spravu svafovacich programd a protokold
Zabudované skldpéci rukojeti pro prendseni

PSS (Pro Service System) pro externi kontrolu funkce zafizeni, jednoducha tdrzba a rychld
vymeéna stavebnich ¢asti diky systematickému usporadani komponentt

Moznost programovat az 99 sektort

Nastaveni proudu a rotace samostatné v jednotlivych sektorech

Integrovany kapalinovy chladici systém k chlazeni pfipojenych svafovacich klesti a hlav
Lze pouzit ve spojeni se samostatné doddvanym kapalinovym chladicim systémem
Moznost nastaveni kladné a zaporné pllviny stiidavého proudu (AC) v poméru 20 - 80%
Nastaveni frekvence AC 50 - 200 Hz

Délku oblouku Ize naprogramovat v [mm] nebo jako napéti oblouku ve [V1; pfi funkci
0SC (rozkyv) Ize nastavit stfed svaru ru¢né anebo se elektroda dotkne obou boki a stred
svaru si automaticky vypocte
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OBSAH DODAVKY 165 CA 300 CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/OSC

Zdroj proudu pro orbitéIni svafovani fady ORBIMAT CA

Sada pfipojovacich hadic ORBIMAT (obj. ¢. 875 030 018) Ks
Z&slepka do pripojky dalkového ovlddani (obj. ¢. 875050 006) Ks

3,5 litru chladici kapaliny OCL-30 (obj. ¢. 850 030 010) Kanystr
Externi kldvesnice (obj. ¢. 875 012 057) Ks
Externi délkové ovladéani (Obj. ¢. 875 050 001) Ks
Klice spinaci skfinky (pro dodatecné objedndni 1klice: obj. ¢. 875 012 058) Ks
Névod k obsluze a kalibracni certifikat Sada
QuickStart Guide (zkrdceny ndvod) Ks

@ = funkce obsaZena O = funkce neni obsazena

© = funkce je obsazena pouze podminecné
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* =svafovani jen ss proudem

VHODNE PRISLUSENSTVI (jako opce): TECHNICKE UDAJE 165 CA 300CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/0SC

872 000 020

400 - 480 V +/-10%,
50/60 Hz, 3

Pojezd ORBICAR W s integrovanym kapalino- Obj. ¢.
vym chlazenim

Kompresorové chladici zafizeni ORBICOOL Active
Pojezd ORBICAR S

Stabilni pfepravni kufr

Prepinaci jednotka ORBITWIN

Délkové ovladani s kabelem

Balicek Soft-/Hardware

Ptistroj k méfeni kysliku ORBmax

Zdvojeny redukéni ventil Rozmery
Ru¢ni svafovaci hofak WIG pro ORBIMAT

Napdjeci napéti

Rozsah regulace
(napajeci napéti > 160 V)
Zatézovatel

871000 001

Wide-Range 90 - 260V,

50/60 Hz, 1f

2-165A
2-10A

30% pfi165 A
100% pri120 A

540 x 400 x 290 mm
21.3" x15.7" x 11.4"

872000 010

400 - 480 V +/-10%,

50/60 Hz, 3
5-300A

40% pfi 300 A
60% pfi 260 A
100% pfi 220 A

540 x 400 x 440 mm

21.3"x15.7" x 17.3"

877000 001
400V +/-15%,
50/60 Hz, 3
5-300A

40% pfi 300 A

60% pfi 260 A

100% pfi 220 A

540 x 400 x 440 mm
213" x15.7" x 17.3"

5-300A

40% pfi300 A

60% pfi 260 A

100% pfi 220 A

540 x 400 x 440 mm
21.3"x15.7" x17.3"

Technické udaje jsou nezdvazné. Neobsahuji zadnd ujisténf o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vSeobecné prodejni podminky.
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