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ORBIMAT CA

Orbitalschweil3stromquellen

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

Kompaktstromquellen zum mechanisierten WIG-Orbitalschweillen mit einmaligem Bedienungskonzept

(Mensch-Maschine-Schnittstelle MMS) und einer Reihe weiterer technischer Besonderheiten.
In Verbindung mit einem OrbitalschweilR kopf von ORBITALUM TOOLS erhélt der Anwender ein
besonders innovatives wie wirtschaftliches Schwei3system.

Bedienerfihrung
mit intuitiver

Oberklassen-
Navigation

ORBIMAT 165 CA

Neben der bewdhrten Orbitalum-Autopro-
grammierung mit Programmierhilfe iiber
Eingabe von Rohrdurchmesser, Wanddicke,
Werkstoff und Schweipgas verfiigen alle
ORBIMAT CA-Modelle iiber eine "Flow Force"-
Funktion zur Reduzierung der Gasvorstrom-
zeit bei geschlossenen Schweifkopfen.

Das Bedienkonzept der Stromquellen unter-
scheidet sich wesentlich von marktiiblichen
Bedienungsvarianten: Die Bedienerfiihrung mit
Display und Einknopfbedienung (Drehsteller)
stammt aus dem Automobilbau und bewahrt sich
weltweit in "Infotainment-Systemen" moderner
Oberklassefahrzeuge. Der wesentliche Vorteil
dabei ist, dass der Blick des Bedieners auf den
Bildschirm fokussiert bleibt.

Weitere technische Finessen der ORBIMAT CA

sind Softkeys fiir wesentliche, schnell zu akti-
vierende iibergeordnete Befehle, zum Beispiel
"Start/Stopp". Das verwendete Betriebssystem

ORBITALUM TOOLS GWBidf-Schittler-Str. 17 78224 Singen

RTOS (Real Time Operating System) besitzt
gegeniiber Windows-basierten Systemen den
Vorteil, dass auch eine direkte, abrupte Ab-
schaltung des Systems zu keinerlei Problemen
fiihrt. Dies ist besonders wichtig fiir den Betrieb
an anfalligen Stromversorgungen, wie auf
Baustellen. Gegeniiber Windows hat RTOS stets
die Steuerung und Regelung des Schweipprozes-
ses im Fokus, was letztlich fir die Qualitdt des
SchweiBergebnisses ausschlaggebend ist.

Einzig auf dem Markt ist zudem die Flow Force-
Funktion, die den Bearbeitungsprozess bei
Verwendung von geschlossenen Schweifkdpfen
entscheidend verkiirzt. Durch einen zweiten Ka-
nal fir Schutzgas wird vor Beginn des Schweip-
prozesses Schutzgas direkt vom Druckminderer
in die Kammer des Schweipkopfes geleitet - der
unerwiinschte Sauerstoff dabei stopartig aus-
gespiilt; die ORBIMAT-Stromquelle erkennt und
beriicksichtigt fiir den Ablauf des Prozesses au-
tomatisch angeschlossene Systemkomponenten,

Einfache und komfortable
Bedienung durch multi
funktionalen Drehsteller

Jnatic OM1B5CA

10,5"-Schwenkmonitor
und Systemdrucker Korrekturfaktor [T %

integriert Rohrdurchmesser[f2 mm
9 Anfangswinkel [T *
Endwinkel [240 2

Zeit IIJE sec

52 N

HP Geschwindigksit 5 mm/
TP Geschwindigket['5  mm/
Draht HP-Geschw. |1W mm/
Draht TP-Geschw. [0 mm/
Autoprogrammierung
und mehrsprachige Meni
fihrung tGber Farbdisplay

vom geschlossenen oder offenen Schweifkopf
mit automatischer Regelung des Lichtbogenab-
standes* (AVC = Arc Voltage Control) und/oder
integrierter Pendelung des Brenners* (0SC =
Oscillation), bis hin zum Sauerstoffanalysegerét.
Gegeniiber herkdmmlichen Orbitalschweip-
stromsteuerungen geschieht das Einstellen und
Regeln des Brennerabstandes zur Schweipnaht
direkt Gber den Lichtbogenabstand.

*nur bei ORBIMAT 300 AVC/0SC
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EIGENSCHAFTEN ORBIMAT-ORBITALSCHWEISSSTROMQUELLEN: 165 CA 300 CA 300 CA ACIDC 300 CA AVC/OSC

Einfache und komfortable Bedienung durch multifunktionalen Drehsteller

DC-Gleichstromquelle ) [} ) )
AC-Wechselstromquelle fiir Aluminiumwerkstoffe @] @] [ ) @]
WIDE RANGE-Eingangsspannung fiir einen sicheren Betrieb an Stromaggregaten oder

Versorgungsnetzen mit extremen Spannungsschwankungen C © O ©
"Flow Force"-Funktion zur Reduzierung der Gasvor- und -nachstrémzeit ) ) [} [}
"Permanent-Gas"-Funktion ° ° [} [}
Uberwachung von Kiihlwasser und Schweipgas ) ° [ ) [ )
Ansteuerungsmaglichkeit fiir Kaltdrahtzufuhr ) ) [} [}
Anschlussmaglichkeit fiir externe Fernbedienung [ o [} )
Rotation und Drahtvorschubbewegung konstant oder pulsend ° ° [} [}
Optimale Sicht- und Bedienverhaltnisse durch iibersichtlichen 10,5"-Schwenkmonitor ) ° ° [ ]
Grafikunterstiitzte Bedienoberflédche und mehrsprachige Meniifiihrung tiber Farbdisplay ) ) [} [}
Metrische und imperiale MaBeinheiten ) o ) )
Prozessfokussiertes, stabiles und echtzeitfahiges Betriebssystem ohne Abschaltsequenz ) (] ° [ )
Automatische SchweiBkopferkennung und daraus resultierende Parameterbegrenzung ) ) [} [}
§peicherkgpazitét fir iber 5.000 Schweipprogramme, dadurch systematische und . O . a
tibersichtliche Programm-Verwaltung durch Anlegen von Ordnerstrukturen

Schweipdatenprotokollierung und -ausdruck von Istwerten ® [} (D °
Integrierter Systemdrucker ) ° [ ) ®
Anschlussmaglichkeit eines externen Monitors und Druckers (iiber VGA/LPT) ® [} [} [}
Integrierter N!.ulti-Card-Reader zur Ubertragung von Protokolldateien unq Schweip- . O . a
programmen iiber CompactFlash Card (CF), SD, MMC, SM, Sony Memory Stick

Optionale PC-Software (OrbiProg CA) zur Schweipprogrammverwaltung und Protokollierung ° ° [} [}
Integrierte, ausklappbare Tragegriffe ) ) [} ®
PSS (Pro Service System) zur externgn Funktionsprﬂfunq der Anlage sowie einfache Wartung A O O a
und schneller Austausch von Bauteilen durch systematischen Komponentenaufbau

Programmiermdglichkeit von bis zu 99 Sektoren [ [ ] [ ] °
Strom- und Motor-Slope-Einstellung zwischen den einzelnen Sektoren ° ° ° [}
Integriertes Fliissigkeitskiihlsystem zur Kiihlung der angeschlossenen SchweiBzangen und

Kpfe ° ®) o) ®)
Einsetzbar in Verbindung mit separat erhdltlichem Fliissigkeitskiihlsystem © () [} [}
AC-Einstellmdglichkeit von positiver und negativer Halbwelle im Verhdltnis 20 - 80% @] @] [ ) @]
AC-Frequenzeinstellung 50 - 200 Hz O O [} O

AVC-Lichtbogenabstandsregelung: Lichtbogenabstand programmierbar in "mm" oder
tiber die Lichtbogenspannung in "V"; 0SC-Pendelung mit Abtastfunktion zur automati- O O O [}
schen Ermittlung des Rohrstopes zwischen den Rohrflanken

300 CA 300 CA ACIDc 300 CA AVCIosc

Orbitalschweipstromquelle der ORBIMAT CA-Serie

Schlauchanschluss-Set ORBIMAT (Code 875 030 018) ST 1 1 1 1

Dummystecker fiir Fernbedienungsbuchse (Code 875 050 006) ST 1 1 1 1

3,5 Liter 0CL-30 Kiihlflissigkeit (Code 850 030 010) Kanister 1 = = =

Externe Bedientastatur (Code 875 012 057) ST 1 1 1 1

Externe Fernbedienung (Code 875 050 001) ST - - - 1

Schiiissel fiir Schlisselschalter ST 2 2 2 2

(fir die Nachbestellung von 1Schlissel: Code 875 012 058)

Betriebsanleitung mit Kalibrierzertifikat Set 1 1 1 1

QuickStart Guide ST 1 1 1 1

@ = funktion enthalten O = Funktion nicht enthalten © = Funktion nur bedingt enthalten * = Nur DC-SchweiBen

PASSENDES ZUBEHOR (optional erhltlich): TECHNISCHE DATEN [165ca  [300¢ca 300 CA AC/DC 300 CA AVC/0SC

+ ORBICAR W Fahrwagen mit integrierter Code 871000 001 872000 010 877000 001 872000 020
Flussigkeitskiihlung o Anschluss-Spannung Wide-Range 90-260V, 400 -480V +/-10%, 400V +/- 15%, 400 - 480 V +/-10%,

: 822:5222?2"9 Kompressorkilhlgerat 50/60 Hz, 1-phasig 50/60 Hz, 3-phasig 50/60 Hz, 3-phasig 50/60 Hz, 3-phasig

: anrwagen Regelbereich 2-165 A 5-300 A 5-300 A 5-300 A

- Stabiler Transportkoffer (Anschluss-S 5160 V) 2110 A

- ORBITWIN Umschaltgerat nschiuss=spannung

- Fernbedienung mit Kabel Einschaltdauer 30% bei 165 A 40% bei 300 A 40% bei 300 A 40% bei 300 A

- Soft-/Hardware-Paket 100% bei 120 A 60% bei 260 A 60% bei 260 A 60% bei 260 A

- ORBmax Restsauerstoffmessgerét 100% bei 220 A 100% bei 220 A 100% bei 220 A

+ Doppeldruckminderer Abmessungen (LxTxH) 540 x 400 x 290 mm 540 x 400 x 440 mm 540 x 400 x 440 mm 540 x 400 x 440 mm

+ WIG-Handbrenner fiir ORBIMAT 21.3" x 15.7" x 11.4" 21.3" x 15.7" x 17.3" 21.3" x 15.7" x 17.3" 21.3" x 15.7" x 17.3"

Die technischen Daten sind unverbindlich. Sie beinhalten keine Zusicherung von Eigenschaften. Anderungen vorbehalten.
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